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(57) Abstract: The invention relates to a device for separating module bridges (2) arranged in a module bridge strip (1) and for 
positioning the separated module bridges (2) on a bearing element (23). Said device comprises a dividing device (11, 12, 13) for 
dividing the module bridge strip (1) in the edge regions (7) thereof between respectively two module bridges (2), and an insertion 
wheel (14) for separately receiving the separated module bridges (2) on the peripheral edge side (14a) thereof, for transporting the 
same to interposer edges in a slip-free manner, and for storing the module bridges (2) on the mobile bearing element (23) following a 
rotational movement of the insertion wheel (14) about an axis (15) parallel to the module bridge plane, once an accelerated movement 
has been performed and synchronism is achieved between the module bridges and the bearing element, in order to prevent slip 
movements. 

[Fortsetzung aufder ndchsten Seite } 
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(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Vereinzelung von in einem Modulbriickenband (1) angeordne- 
ten Modulbrucken (2) und zurPositionierung der vereinzelten Modulbriicken (2) auf einem Auflageelement (23), mit einer Trennein- 
richtung (11, 12, 13) zum Trennen des Modulbruckenbandes (1) in dessen Randbereichen (7) zwischen jeweils zwei Modulbrucken 
(2) und ein Bestuckungsrad (14) zum vereinzelten Aufnehmen der abgetrennten Modulbrucken (2) an dessen Umfangsrandseite ( 14a) 
zum schlupffreien Transport an Interposerkanten und zum Ablegen der Modulbrucken (2) auf das sich bewegende Auflageelement 
(23) nach einer durchgefuhrten Drehbewegung des Bestiickungsrades (14) um eine parallel zur Modulbriickenebene ausgerichtete 
Achse (15), nachdem eine beschleunigte Bewegung und ein Erreichen des Gleichlaufs zwischen den Modulbrucken und dem Auf- 
lageelement zur Vermeidung von Schlupfbewegungen durchgefiihrt wurde. 
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Vorrichtung zur Vereinzelung und Positionieaing von Modulbriicken 

Beschrelbung 

Die Erfindung betriffl eine Vorrichtung zur Vereinzelung von in einem Modulbruckenband 
Oder Modulbruclcenverbund angeordneten Modulbrucken und zur Positionierung der verein- 
zelten Modulbrucken auf eInem Auflageelement gemaS dem OberbegrifF des Patentanspru- 
5 ches1. 

Modulbrucken, die als Interposer in Form eines Interposerbandes beziehungsweise Modul- 
bruckenbandes reihenartfg angeordnet vorliegen, sind bisher mittels einer Trennvorrichtung 
derart geschnitten worden, dass sich die Modulbrucken aus dem Modulbruckenband verein- 

10 zelt herauslosten. AnschlieBend werden die Modulbrucken mittels einer weiteren Einrichtung 
uber einem stehenden Auflageelement positioniert und durch eine abwarts gerichtete Ver- 
schiebebewegung dieser Einrichtung einzein auf dem angehaltenen Auflageelement abge- 
legt. Alternativ kann die Positionierungseinrichtung ohne Abwartsbewegung oberhaib des 
Auflageelementes gehalten werden, wahrend sich das Auflageelement mittels einer Auf- 

15 wartsverschiebebewegung zu derfestgehaltenen Modulbrucke hinbewegt. 

Nach Ablegen einer ModulbrQcke auf dem Auflageelement wird das Auflageelement um ei- 
nen vorbestimmten Streckenabschnitt in seiner Laufirichtung weiterbewegt um an einem 
neuen Ort eine weitere Modulbrucke aufnehmen zu konnen. 

20 

Derartige Vorrichtungen erfbrdern das Anhalten des Auflageelementes wahrend der Ablage 
einer Modulbrucke auf diesen. Dadurch wird der Durchsatz einer Bestuckungsvorrichtung, 
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die derartige Vorrichtungen beinhaltet reduziert. Zudem erfordert das getrennte Anordnen 
von der Trennvorrichtung und der Positionierungsvorrichtung ein erneutes Ausrichten der 
Modulbrucke bei der Aufhahme einer abgetrennten Modulbrucke durch die Positioniemngs- 
vonrichtung. 

5 

Demzufolge liegt der vorliegenden Erfindung die Aufgabe zugrunde, eine Vorriclitung zur 
Vereinzelung und einer sich anschlielSenden gegeniiber einem Auflageelement sfattfinden- 
den Positionierung von Modulbrucken aus einem Modulbriickenband zur Verfugung zu stel- 
len, die einen hdheren Durchsatz bei einem Vorgang des Bestuckens von Modulbrucken 
10 ermoglicl^t 

Diese Aufgabe wird gemafl den Merkmalen des Patentanspruclies 1 gelost. 

Ein wesentlicher Punkt der Erfindung liegt darin, dass bei einer Vorrichtung zur Vereinzelung 

15 von in einem Modulbruckenband oder Modulbruckenverbund angeordneten Modulbrucken 
und zur Positionierung der vereinzelten Modulbrucken auf einem Auflageelement eine 
Trenneinrichtung zum Trennen des Modulbruckenbandes in dessen Randbereichen zwi- 
schen jeweils zwei Modulbrucken sowie ein Bestuckungsrad zum vereinzelten Aufnelimen 
der abgetrennten Modulbrucken an dessen Umfangsrandseite angeordnet ist wobei das 

20 Bestuckungsrad ^um Ablegen der Modulbrucken auf das sich bewegende Auflageelement 
nach einer durcligefuhrten Drehbewegung des Bestuckungsrades um eine parallel zur Mo- 
duibruckenebene ausgerichtete Achse vorgesehen ist. Durch eine derartige Vorrichtung 
konnen Modulbruckenbander, die derart perforiert sind, dass sie lediglich in ihren Randberei- 
chen zwischen den Modulbrucken noch Haltestege aufweisen, in einem fortlaufenden Ar- 

25 beitsablauf zur Vereinzelung der Modulbrucken geschnitten werden und anschlieUend durch 
das Bestuckerrad, dessen Drehgeschwindigkeit einer Geschwindigkeit des Auflageelemen- 
tes angepasst wird, auf dem sich bewegenden Auflageelement, welches beispielsweise 
bandartig ausgebildet sein kann, abgelegt werden. Eine solche Bestuckung des Auflageele- 
mentes erfordert also fur die Positionierung der Modulbrucke kein Anhalten des Auflageele- 

30 mentes, woraus sich ein erhohter Durchsatz einer Bestuckungsvorrichtung ergibt. 

Da das perforierte Modulbruckenband zwischen den Modulbrucken Durchgangsoffnungen, 
vorzugsweise Locher aufweist, die zum Eingreifen von Stiften oder Stegen, fur den Transport 
des Modulbruckenbandes auf einer Zufuhreinheit zu der Trenneinrichtung hin dienen, kann 
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eine genaue Ausrichtung des Modulbruckenbandes im Bereich eines Schneidemessers er- 
reicht werden. Auf diese Weise erubrigt sich die Anordnung einer bisher ubiichen Erfas- 
sungskamera zur Ausrichtung des Modulbruckenbandes und der anschlieKend vereinzeiten 
Modulbrucken. 

5 

GemaB einer bevorzugten Ausfulirungsform weist das Bestuckungsrad an seiner Umfangs- 
randseite voneinander beabstandete, vorzugsweise federbeaufschlagte als Mitnehmer aus- 
gebildete Arretierungselemente zum Arretieren einzelner Modulbrucken auf der Umfangs- 
randseite auf. Diese Arretierungselemente dienen zudem zum Ausricliten der vereinzeiten 
10 Modulbrucken auf dem Bestuckungsrad und gegenuber dem Auflageelement auf welcliem 
sie abschlie&end abgelegt werden. 

Das Bestuckungsrad weist an seine Umfangsrandseite eine Breitenabmessung auf, die einer 
Langenabmessung einer Modulbrucke entspricht sodass mittels zusalzlictier Fuiirungsele- 
15 mente, die an einem komplementar zu der Umfangsrandseite des Bestuckungsrades ausge- 
bildeten und an dieser aniiegenden Bnemsklotz einer Bremseinriclitung angeordnet sind, ein 
seitliches Fuhren und zugleich Ausricliten der Modulbrucken walirend der Drehbewegung 
des Bestuckungsrades moglicii ist. 

20 Vorzugsweise ist das Bestuckungsrad derart ausgebildet, dass es an seiner Umfangsrand- 
seite zumindestens in dem Bereicli, in dem die Modulbrucken aufgenommen sind, zwisclien 
einem linksseitig und einem rechtsseitig angeordneten Steg Ausnelimungen zur Aufnaiime 
von auf den Modulbrucken angeordneten Bauelementen aufweist. Somit ist eine Beschadi- 
gung der Bauelemente bei einem Auffliegen der Modulbrucken auf der Umfangsrandseite 

25 ausgesctilossen. 

Die Trenneinrichtung beiniialtet das senkrecht zur Modulbruckenbandebene versciiiebbare 
Schneidmesser zum Durchitrennen des Modulbruckenbandes in dessen Randbereichen, 
nachdem es liber die Zufulireinheit taktweise um jeweiis einen Weg, der der Breite einer 
30 Modulbrucke entspricht, dem Schneidmesser zugefuhrt worden ist. 

Um einen sauberen Schnitt mittels des Schneidemessers ohne Verschieben des Modulbru- 
ckenbandes zu ermoglichen, weist die Trenneinrichtung einen Druckstempel zum Andrucken 
des Modulbruckenbandes auf eine Oberflache der Zufuhreinheit auf. 
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Zudem kann die ZufQhreinheit Fuhrungselemente zurseitlichen Fuhrung des Modulbrucken- 
bandes beinhalten. 

5 Nachdem das Schneidmesser das Modulbriickenband durchtrennt hat, wird die gesamte 
Trenneinrichtung wahrend einer weiteren Vorwartsbewegung des Schneidmesser^ gegen- 
uber dem Bestuckungsrad gekippt, sodass ein Abstand zwischen dem restlichen Modulbrii- 
ckenband und der abgetrennten Modulbrucke, die von dem Bestuckungsrad aufgenommen 
wird, geschaffen wird. 

10 

Zwischen der Trenneinrichtung und dem Auflageelement ist die an einem Teil der Umfangs- 
randseite des Bestuckungsrades aniiegende Bremselnrichitung mit dem Bremsklotz zum 
Bremsen des sich drehenden Bestuckungsrades angeordnet Die Bremseinrichtung sorgt im 
Zusammenspiel mit einem das Bestuckungsrad antreibenden IVIotor dafur, dass das Bestu- 
15 ckungsrad nach Aufnahme einer Modulbrucke auf die Dre ligeschwindigkeit beschleunigt 
wird, deren Umfangsgeschwindigkeit der Geschwindigkeit des sich fortlaufend bewegenden 
Auflageelementes entspricht. 

Die Bremseinrichtung ist zusatzlich mit einem Heizelement zum Erwarmen von Kontaktkle- 
20 bestellen der Moduibriicken, die auf dem Bestuckungsrad angeordnet sind, ausgestattet, ^ 
sodass ein auf den Modulbrucken angeordneter Klebstoff ^ktiviert wird, um anschlieBend mit 
dem Auflageelement eine Klebeverbindung einzugehen. 

Der Bremsklotz weist vorzugsweise zwei randseitig verlauf ende Bremsbelege auf, gegen 
25 welche zwei komplementar ausgebildete auf der Umfangsrandseite des Bestuckungsrades 
angeordnete Andruckelemente druckbar sind, wobei zwischen den Andriickelementen und 
den Bremsbelagen die Modulbrucken angeordnet sind. Somit ist eine zuveriassige zusatzli- 
che Fixierung der auf dem Bestuckungsrad vorhandenen IS^odulbrucken wahrend seiner 
Drehbewegung moglich. 

30 

Um die einzelnen Modulbrucken auf dem Auflageelement zu fixieren, ist auf der dem Bestu- 
ckungsrad entgegengesetzten Seite des Auflageelementes eine Gegenrolle angeordnet, die 
gegen das Bestuckungsrad mit dazwischenliegendem Auflageelement und Modulbrucke 
druckt 
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Weltere vorteilhafte Ausfuhaingsformen ergeben sich aus den Unteranspruchen. 

Vorteile und ZweckmaRigkeiten sind der nachfolgenden Beschreibung in Verbindung mit der 
Zeichnung zu entnehmen. Hierbei zeigen: 

Fig. 1 in einer perspektivischen Ansicht ein bereits perforiertes Interposerband zur 

Verwendung in einer erflndungsgemaKen Von-iclitung; 

Fig. 2 in einer perspektivischen Ansicht eine Vorrichtung zum Vereinzein und Positi- 

onieren von Modulbrucken gemaR einer Ausfuhrungsform der Erfindung; 

Fig. 3 in einer Draufsicht die in Fig. 2 gezeigte Vorrichtung gemaR einer Ausfuh- 

rungsform der Erfindung; 

Fig. 4 in einer perspektivischen Ansicht ein Bestuckungsrad mit einer Bremseinrich- 

tung fur die erfindungsgema&e Vorrichtung; 

Fig. 5 in einer perspektivischen Ansicht eine Bremseinrichtung mit einem Interposer- 

band fur die erfindungsgemaKe Vorrichtung; 

Fig. 6 in einer perspektivischen Darstellung eine Vorrichtung gemaR einer weiteren 

Ausfuhrungsform der Erfindung. 

In Fig. 1 wird in einer perspektivischen Darstellung ein Interposerband 1 gezeigt, wie es in 
der erfindungsgemaBen Vorrichtung verwendetwerden kann. Das Interposerband 1 weist 
reihenartig angeordnete Interposer 2 mit einer Langenabmessung 2a auf, wobei die Interpo- 
ser links- und rechtsseitig zwei Kontaktklebeflachen 3 aufzeigen. Zwischen den Kontaktkle- 
beflachen 3 sind Bauteile 4 angeordnet. 

Ein derartiges einreihiges Interposerband 1, welches auch als Mehrspurband ausgebildet 
sein kann, ist derart perforlert, dass es zwischen den Interposerschnitt- und -transportkanten 
5 Perforationslocher 6 aufweist. Auf diese Weise bestehen in dem Randbereich des Interpo- 
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serbandes 1 Haltestege 7, die die einzelnen Interposer 2 zu dem Interposerband 1 zusam- 
menhalten. 

In Fig. 2 wird in einer perspektivischen Darsteliung die eiUndungsgemaBe Vorrichtung ge- 
5 zeigt Wie der Fig. 2 zu entnehmen ist, wird auf einer Zufiilireinheit S mit einer Oberflache 8a 
entlang der Pfeilrichtung 9 das Interposerband 1 mittels darin eingreifender Stege 10 in Rich- 
tung einer Schneideeinriclitung 12taktweise bewegt. Sobald das Interposerband 1 die Weg- 
lange einer Modulbruckenbreite zuruckgelegt hat, druckt ein Druckstempel von oben zur Fi- 
xierung wahrend des Schneidvorganges auf das Interposerband. 

10 

AnschlieBend findet eine Verschiebung eines Schneidemessers 13 bzw. von Schneidrollen 
statt, wie es durch den Doppelpfeil 13a angedeutet wird. Das sich nach unten bewegende 
Schneidemesser 13 trennt den hervorstehenden Interposer von denri Interposerband 1 ab. 
Hierlur ist das Schneidemesser 13 derart ausgebildet dass es lediglich die randseitig ange- 
ls ordneten Haltestege 7 des Interposerbandes 1 durchtrennt Der restliche Bandbereich zwi- 
schen den Interposern ist bererts wahrend des Perforationsvorganges durchtrennt worden. 
Auf diese Weise verrlngern sich die aufzuwendenden Schnittkrafte. 

AnschlieKend bewegt sich das Schneidemesser 13 weiterhin abwarfis, wahrend die gesamte 
20 Schneideeinrichtung 12 gegenuber dem Bestuckungsrad gekippt wird, um auf diese Weise 
eine Lucke zwischen dem restlichen Interposerband und dem abgeschnittenen Interposer zu 
schaffen. 

Die Schneidmesser sind derart gestaltet, dass die Schnittkrafte wahrend des Trennvorgan- 
25 ges der Haltestege 7 nach innen, also zur Bandmitte hin wirken, um so eine Gratbildung am 
Aufienrand des Interposers zu vermeiden. 

Ein Bestuckungsrad 14 nimmt an seiner Umfangsrandseite 14a den vereinzelten Inter- 
poser 2 mittels Mitnehmerkrallen auf und dreht sich um eine Achse ^5. 

30 

Das Bestuckungsrad 14 weist eine Breite auf, die geringer als der Zwischenraum zwischen 
den zweitteilig ausgebildeten Schneidemessern ist, sodass wahrend des Schneidvorganges 
und des Kippvorganges die Schneidemesser 13 rechts und links anrm Bestuckungsrad vorbei- 
bewegt 14 werden. 
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In Fig. 3 wird in einer Draufsicht die in Fig. 2 gezeigte Ausfuhrungsform der Vorriclitung ge- 
zeigt. Das Bestudcenrad weist in vorbestimmten Absciinitten an seiner Umfangsrandseite 
Mitnehmerkrallen 16 auf, die zur Fixiemng der Interposer 2 auf dem Bestucken^d dienen. 
5 Derartige IWitnehmerkrallen sind mit einem Federelement ausgestattet und dienen zur Ober- 
nahme der vereinzelten Interposer nach deren Abtrennung von dem Interposerband 1. 

Die Breite des Bestiickungsrades 14 entspricht einer Langenabmessung 2a eines Interpo- 
sers, vorzugsweise einer Langenabmessung der Transportkante 5. 

10 

Das Bestuckungsrad 14 weist zwei randseitig umlaufende Stege 18 und 19 auf, auf welchen 
die Interposer aufliegen. Zwischen diesen Stegen sind Ausnehmungen angeordnet die zur 
Aufnahme der auf den Interposern angeordneten Bauteile dienen. 

15 Die Stege 18, 19 konnen als Andruckeiemente fur die Fixierung von Befestigungspunkten 
17, die den Klebefiachen 3 entsprechen, auf dem sich bewegenden Auflageelement verwen- 
det werden. 

In Fig. 4 wird in einer perspektivischen Darstellung ein das Bestuckungsrad mit einer Brems- 
20 einrichtung fur die erfindungsgemalie Vonrichtung gezeigt Die Bremsvorrichtung 20 weist f 
einen Bremsklotz 21 auf, der komplementar zu der Umfangsrandseite 14a des Bestuckungs- 
rades 14 ausgebildet ist. Zudem ist in der Bremseinrichtung ein Heizelement 22 eingebaut, 
welches durch Warmeleitung bzw. Warmestrahlung die Klebeflache 3 an einem Befesti- 
gungspunkt 17 der Interposer 2 aktiviert. 

25 

Sobald das Bestuckungsrad 14 eine Drehgeschwindigkeit im Zusammenspiel mit der 
Bremseinrichtung 20 erreicht hat, die einer Geschwindigkeit eines Auflageelementes 23 ent- 
spricht, wird der interposer 2 auf dem Auflageelement abgelegt und mittels einer Gegenrolle 

24 durch Druck und Aktivierung der Klebefiachen flxiert. 

30 

In Fig. 5 wird die Bremseinrichtung mit dem Interposerband 1 in einer perspektivischen Dar- 
stellung gezeigt. Der Bremsklotz 21 weist links- und rechtsseitig verlaufende Bremsbelage 

25 und 26 auf, gegen die Andruckeiemente 27 und 28, welche auf dem Bestuckungsrad be- 
festigt sind, drucken. Zwischen den Andruckelementen 27, 28 und den Bremsbelegen 25, 26 
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sind die Interposer 2 in ausgerichteter Stellung eingeklemmt. 

In Fig. 6 wird in einer perspeid:ivischen Darstellung eine weitere Ausfuliaingsform der Erfln- 
dung gezelgt. Wie dieser Darstellung zu entnehmen ist, ist das Bestuckungsrad 14 mit einem 
5 Band 29 gekoppelt, welches die Befordeaing der vereinzelten Interposer ubernimmt. 

Fiir die exakte Fixierung der Interposer auf dem bewegten Ablageeiement ist eine genaue 
Lagebestimmung in X- und Y-Richtung der Interposer erforderlich. Eine derartige Ausrich- 
tung wird durch Bewegung an definierten Korperkanten des Interposers realisiert. Fiir die 
10 Fixierung in Y-Richtung sind seitliche Fuhrungen an den Bremsklotz 21 montiert. Der einzel- 
ne Interposer wird mit der Mitnehmerkralle 16 am Bestuckungsrad in X-Richtung transpor- 
tiert, wobei die Mitnehmerkralle immer an der definierten Transportkante 5 des Interposers 
aniiegen muss. Ein Verrutschen des Interposers wird dadurch verhindert, dass die Andruck- 
elemente 27, 28 den Interposer gegen die Bremsbelage 25, 26 drucken. 

15 

Die Fixierung der einzelnen Interposer zwischen der Gegenrolle 24 und dem Bestuckungs- 
rad 14 erfolgt derart, dass der Druck auf die klebstoffhaftenden Befestigungspunkte 17 und 
somit eine Vorfixierung dadurch erreicht wird, indem der einzelne Interposer In einem Spalt 
zwischen dem auf der Gegenrolle 24 liegende Auflageelement 23 und den Stegen 18, 19 
20 ties Bestuckungsrades 14 geschoben wird. Der Spalt ist einstellbar, wodurch eine Anpress- 
kraft auf den Interposer veranderbar ist Es ist zu beachten, dass der Interposer erst dann In 
den Spalt geschoben wird, nachdem er mittels des Bestuckungsrads beschleunigt worden 
ist Damit wird ein Schlupf zwischen den Interposer und dem Auflageelement 23 vermieden. 

25 Samtliche in den Anmeldungsunterlagen ofPenbarten Merkmale werden als erfindungswe- 
sentlich beansprucht, sofern sie einzein oder in Kombination gegenuber dem Stand der 
Technik neu sind. 

Bezugszeichenliste 

30 

1 Interposerband 

2 interposer 

2a Langsseite des Interposer 

3 Klebeflachen der Interposer 
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Patentanspruche 



1 . Vonrichtung zur Vereinzelung von in einem Modulbruckenband (1) Oder Modulbru- 

ckenverbund angeordneten Modulbrucken (2) und zur Positionierung der vereinzelten 
Modulbrucken (2) auf einem Auflageelement (23), 

5 gekennze ichnet durch 

eine Trenneinrichtung (11, 12, 13) zum Trennen des Modulbruckenbandes (1) In des- 
sen Randbereichen (7) zwischen jeweils zwei Modulbrucken (2) und ein Bestu- 
ckungsrad (^4) zum vereinzelten Aufnehmen und schlupffreien Transport der abge- 
trennten Modulbrucken (2) an dessen Umfangsrandseite (14a) und zum Ablegen der 

10 Modulbrucken (2) auf das sich bewegende Auflageelement (23) nach einer durchge- 

fuhrten Drehbewegung des Bestuckungsrades (14) urn eine parallel zur Modulbrii- 
ckenebene ausgerichtete Achse (15). 



2- Vorrichtung nach Anspruch 1 , 
15 dadurch gekennzeichnet, dass 

das Bestuckungsrad (14) an seiner Umfangsrandseite (14a) voneinander beabstan- 
dete federbeaufschlagte Arretierungselemente (16) zur Arretierung und Mitnalime 
einzelner Modulbrucken (2) auf der Umfangsrandseite (14a) aufweist. 



20 3. Vorrichtung nach Anspruch 1 Oder 2, 

dadurch gekennzeichnet, dass 
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- 2 - 

das Bestuckungsrad (14) an seiner Umfangsrandseite (14a) eine Breitenabmessung 
aufweist die einer Langenabmessung (2a) einer !\4odulbruclce (2) entspricht 

4. Vomclitung nacii einem der vorangegangenen Anspruclie, 
dadurcii gekennzeichnet, dass 

das Bestuckungsrad (14) an seiner Umfangsrandseite (14a) zumindestens in dem 
Bereich, in dem die Moduibriicken (2) aufgenommen sind, zwisclien einem linksseitig 
und einem reciitsseitig angeordneten Steg (18, 19) einer Ausnehmungen zur Auf- 
naiime von auf den Moduibriicken (2) angeordneten Bauelementen (4) aufweist. 

5. Vorrichtung nach einem der vorangegangenen Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

die Trenneinrlchtung (11, 12, 13) ein senkrecht zur Modulbruckenbandebene ver- 
schiebbares Schneidmesser (13) Oder Schneidrollen zum Durchtrennen des Modul- 
bruckenbandes (8) in dessen Randbereiclien (7) aulweist. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

die Trenneinrichtung (11, 12, 13) mit einer Zufuhreinheit (8) zum Zufuhren des Mo- 
dulbruckenbandes (1) zu dem Schneidmesser (13) verbunden ist. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

die Trenneinrichtung (11, 12, 13) einen Druckstempel (11) zum Andrucken des Mo- 
dulbruckenbandes (1) auf einer Oberflache (8a) der Zufuhreinheit (8) wahrend eines 
Trennvorganges aufweist 

8. Vorrichtung nach Anspruch 6 oder 7, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

die Zufuhreinheit (8) Fuhrungselemente zur seitlichen Fuhrung des Modulbrucken- 
bandes aulweist. 

9. Vorrichtung nach einem der Anspruche 6-8, 
dadurch gekennzeichnet, dass 
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die Zufuhreinheit (8) formschlussige Elemente (10) zum Eingreifen in DurchgangsofF- 
nungen (6) des Modulbruckenbandes (1) aufwelst. 

10. Vorrichtung nach einem der vorangegangenen Anspruche, 
5 dadurch gekennzeichnet, dass 

die Trenneinrichtung (11, 12, 13) wahrend eines Trennvorganges im Bezug auf das 
Bestuckungsrad (14) kippbar ist. 



10 

1 1 . Vorrichtung nach einem der vorangegangenen Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

zwischen der Trenneinrichtung (11,12, 13) und dem Auflageelement (23) eine an 
einem Teil der Umfangsrandseite (14a) des Bestuckungsrads (14) aniiegende 
15 Bremselnrichtung (20) zum Bremsen des sich drehenden Bestuckungsrades (14) an- 

geordnet ist. 



1 2. Vorrichtung nach Anspruch 1 1 , 
dadurch gekennzeichnet, dass 

20 das Bestuckungsrad (14) unter Einwirkung der Bremselnrichtung (20) und eines Mo- 

tors auf eine Drehgeschwindigkeit beschleunigbar ist, deren Umfangsgeschwindigkeit 
einer Geschwindigkeit des sich bewegenden Auflageelementes (23) entspricht. 

13. Vorrichtung nach Anspruch 11 oder 12, 

25 dadurch gekennzeichnet, dass 

die Bremseinrichtung (20) ein Heizelement (22) zum Erwarmen von Kontaktklebestel- 
len (3) der Modulbrucken (2) beinhaltet. 



14. Vorrichtung nach einem der Anspruche 11 — 13, 
30 dadurch gekennzeichnet, dass 

die Bremseinrichtung (20) an einem an der Umfangsrandseite (14a) des Bestu- 
ckungsrads (14) aniiegenden Bremsklotz (21) Fuhrungselemente zum seitlichen Fuh- 
ren der Modulbrucken (2) wahrend der Drehbewegung des Bestuckungsrads (14) 
aulweist. 
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15. VofTichtung nach Anspruch 14, 

dadurch gekennzeichnet, dass 

der Bremsklotz (21) zwei randseitig verlaufende Bremsbelage (25, 26) aufweist, ge- 
gen die zwei komplementar ausgebildete an der Umfangsrandseite (14a) angeordne- 
te Andruckelemente (27, 28) drucken, wobei zwischen den Andruckelementen (27, 
28) und den Bremsbelagen (25, 26) die Modulbrucken (2) angeordnet sind. 



16. Vomchtung nach einem der vorangegangenen Anspruche, 
gekennzeichnet durch 

eine Gegenrolle (24), die zum Fixieren der l\/lodulbrucken (2) auf dem Auflage- 
element (23) auf einer dem Bestuckungsrad (14) enlgegengesetzten Seite des Aufia- 
geelementes (23) angeordnet ist. 

1 7. Vorrichtung nach einem der vorangegangenen Anspruche, 
gekennzeichnet durch 

eine Perforationseinrichtung zum Perforieren des Modulbriickenbandes (1) derart, 
dass die Modulbrucken (2) mit Ausnahme des Randbereiches (7) des Modulbrucken- 
bandes (1) zur Minimierung einer Schneidkraft der Trenneinrichtung (11, 12, 13) von- 
einander getrennt sind. 

18. Vorrichtung nach Anspruch 17, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

die Perforationseinrichtung zur Schaffung definierter Interposerkorperkanten zum 
schlupffireien und genauen Transport der vereinzelten Interposer geeignet ist. 
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